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Fix kamras balazok

Sipma PS 1210 CLASSIC

A SIPMA PS 1210 CLASSIC balazé egy kénnyen kezelhetd, hosszutavon problémamente-
sen mikodo gép.
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1,8 méter
felszedé szélesség ~ Lancos balazé kamra  Fésiis felszed6 Mianyag burkolat

Az ér tartalmazza
a kardantengelyt!

A hidraulikusan zarhato lancos tomoéritbkamranak koszonhetéen a szénabodl, szalmabdl és
szenazs balara szant zéldtakarmanybadl késziilt balak optimalis sullyal rendelkeznek. 0

Az opcids kiegészits felszereltségek széles valasztéka lehetévé teszi a gép sajat igények-
nek megfeleld kialakitasat.

A csatolészerkezet (kiegészitb felszereltség) lehetévé teszi a balazé és a SIPMA OS 7531
MAJA illetve a SIPMA OS 7650 GAJA csomagolégépek csatlakoztatasat, minek készénhe-
t6en egy munkafolyamaton beliil készithet6 folidba csomagolt bala, ami idét és pénzt
takarit meg.

A balazé rétegelt anyagbdl késziilt védéburkolatai 6vjak a gép mozgo alkatrészeit, ugyan-
akkor dinamikus és modern megjelenést kélcsénéznek szamara.

Az elektronikus vezérlés ellendrzi a gép megfelelé6 miikddését és nyomon kéveti a rendfel-
szedés és balakétézés folyamatat.

Az elektronikus vezérléegység funkcioi (opcioként elérhetd):

- a felszedés aktualis szakaszanak vizualis megjelenitése,

- a balaképzés ellenérzése,

- az érzékelSk és az elektromagneses tengelykapcsolé
diagnosztizalasa,

- a balak és az Gizemidé szamlalasa.

Elektronikus
vezérlo




Sipma PS 1211 FARMA PLUS

A SIPMA PS 1211 FARMA PLUS balazé gazdagabb felszereltségi gép. Elsésorban kivalo
minéségl szenazst elérni kivané gazdak figyelmébe ajanljuk, de hasonldan j6 eredménye-
ket lehet elérni velik a szalma és széna betakaritasanal is.
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A témoérit6kamra mechanikus zarszerkezete egy nagyobb tomdrség elérésére nyujt lehets-
séget, ami ndveli a hatékonysagot, és javitja a tdmoritett takarmany minéségét.

A balazoé rétegelt anyagbdl késziilt védbelemei dvjak a gép mozgod alkatrészeit, ugyanak-
kor dinamikus és modern megjelenést kélcs6ndéznek szamara.

A tomoéritbkamra innovativ, lancos felépitése noveli a balatémoérség mértékét, javitva a
szenazs minéségét és a munka hatékonysagat.

Elektronikus vezérlés figyeli a gép megfelel6 miikédését, az anyagfelszedés és a balak6to-
zés folyamatat.

Automatikus lanckenés csbdkkenti a karbantartasra szant idét és néveli a hajtéelemek

élettartamat. o

A csatolészerkezet (kiegészitd felszereltség) lehetévé teszi a balazé és a SIPMA OS 7531
MAJA illetve a SIPMA OS 7650 GAJA csomagoldgép csatlakoztatasat, minek készénhet6-
en egy munkafolyamaton beliil készithetd féliaba csomagolt bala, ami id6t és pénzt takarit
meg.

Az elektronikus vezérl6egység funkcioi:

- a felszedés aktuadlis szakaszanak vizualis megjelenitése,

- a balaképzés ellenérzése,

- az érzékel6k és az elektromagneses tengelykapcsolo
diagnosztizalasa,

- a balak és az izemid6 szamlalasa.

Elektronikus
vezérlo




Sipma PS 1315 HUZAR

A SIPMA PS 1315 HUZAR fixkamras balazégép rendeltetése szalma-, szénabalazas és
szenazsra szant z6ldtakarmany bebalazasa.
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Elektronikus vezérlés vezérli és ellendrzi a felszedés, ké6td6zés és balakiadas folyamatat és
figyeli a gépegységek megfelelé6 mikddését is.

A lancos tomoéritbkamra mechanikus zarja garantalja, hogy a szalma-, szénabala és a
szenazs/szilazs tbmege optimalis legyen, ugyanakkor minden kérilmények ké6z6tt biztosit-
ja a bala kamran bellili szabad forgasat. o

A ,,Non-stop” lancvezetd és feszité rendszer (a lanc nem all le a balakiadas idejére) ndveli
a gép élettartamat. A megerdsitett lancszerkezet hosszabb lancélettartamot biztosit és
nagyobb terhelések atvitelére is alkalmassa teszi a lancot.

A 11 késsel felszerelt rotaciés adagolo-apritd egység biztositja az anyag gyors és haté-
kony tovabbitasat a balakamraba. A 90 mm-es vagasi hossznak készénhetéen az anyag
idealis a megfelel6 témoérségl zéldtakarmany-bala kialakitasahoz. A felszedett anyag
apritasaval a balak mintegy 20%-kal nehezebbek az apritas nélkili anyagbdl készilt balak-
nal, ami kedvezéen befolyasolja a szallitasi hatékonysagot is.

Az elektronikus vezérl6egység funkcioi:
- az automatikus balakétézési ciklus elinditasa és végrehajtasa
- a halérétegek szamanak meghatarozasa
- a tdbmoritbkamra egyenletes kitéltésének ellenbrzése
- a tdbmorités és kamrakitdltés mértékének meghatarozasa
és ellenérzése
- az aktualis mivelet vizualis megjelenitése, Elektronikus
- az érzékeldk allapotanak ellenérzése és kijelzése vezérlo
- az elkésziilt balak szamanak, az izemidének, a kapacitasnak
és a rendelkezésre allé6 hadldmennyiség szamlalasa/kijelzése.




Sipma PS 1315 HUZAR

A szinkronizalt mechanikus zar garantalja a tdméritbkamra mindkét zarjanak egyidejl
mikoédésbe lIépését, ezzel ndveli a tdmorités mértékét.

A kések egyenkénti tulterhelés elleni védelme megdvja a szecskazoét a kédarabok vagy
mas idegen testek rongalé hatasatol.

A 2 m széles rendfelszed garantalja a széles rend megfeleld felszedését, még az éles
kanyarokban is, az oldalsé felhord6csigak pedig a szecskazo egység egyenletes anyagel-
latasat.

A rendfelszedd leszoritd hengere/gérgbje egyenletesebbé teszi a terménybeadagolast és
elvégzi az el6témoritést.

A rendfelszed6 tamasztékerekeinek szerelés nélkiili szabalyozasaval a munkamagassag
gyorsan és kénnyen igazithaté a valtozo terepviszonyokhoz és a rendslirliséghez.

A ,kacsacsér” tipusu halés kétdzo kdézvetlentl a tomaoritbkamraba juttatja a halot garantal-
va a bala megfelel6 kdtézését.

A halétekercs behelyezéséhez és cseréjéhez nem kell felmaszni a gépre, az kénnyen
elvégezhet6 f6ldén allva.

A kézpontositott csapagykend pontok névelik a csapagyak élettartamat és komfortosabba
teszik a gép kezelését/karbantartasat.

A gép hajtélancainak automatikus kenése ndveli azok élettartamat és csdkkenti a kezelé-
si/karbantartasi idé6t.

Az automata tengelykapcsolos szélesszdgli kardantengely megkdénnyiti a forgokban vég-
zett munkat és védi a balazét a tulterhelés ellen.

A csatolészerkezet (kiegészitd
felszereltség) lehetdvé teszi a
balazé és a SIPMA OS 7531
MAJA illetve a SIPMA OS
7650 GAJA csomagolégép
csatlakoztatasat, minek
kdszénhetéen egy munkafo-
lyamaton belil készithet6
folidba csomagolt bala, ami
id6t és pénzt takarit meg.




Sipma PS 1221 FARMA PLUS

A SIPMA PS 1211 FARMA PLUS balazé gazdagabb felszereltségli gép. Els6sorban kivalo
minéségli szenazst elérni kivand gazdak figyelmébe ajanljuk, de hasonldan jé6 eredménye-
ket lehet elérni velilk a szalma és széna betakaritasanal is.
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A tdomoritbkamra mechanikus zarszerkezete nagyobb tomdrség elérésére nyujt lehetésé-
get, ami néveli a hatékonysagot, és javitja a tomoéritett takarmany minéségét.

A balazé rétegelt anyagbdl késziilt védbelemei 6vjak a gép mozgod alkatrészeit, ugyanak-
kor dinamikus és modern megjelenést kélcs6néznek szamara.

A tdomoéritbkamra innovativ, lancos-hengeres felépitése noveli a balatdmoérség mértékeét,
javitva a szenazs minéségét és a munka hatékonysagat. o

Elektronikus vezérlés figyeli a gép megfelelé miikédését, az anyagfelszedés és a balakéto-
zés folyamatat.

Automatikus lanckenés csdkkenti a karbantartasra szant idét és noveli a hajtéelemek

élettartamat. o

A csatoldszerkezet (kiegészitd felszereltség) lehetéveé teszi a balazé és a SIPMA OS 7531
MAJA illetve a SIPMA OS 7650 GAJA csomagolégép csatlakoztatasat, minek készénhet6-
en egy munkafolyamaton beliil készithet6 féliaba csomagolt bala, ami id6t és pénzt takarit
meg.

Az elektronikus vezérl6egység funkcioi:

- a felszedés aktudlis szakaszanak vizualis megjelenitése,

- a balaképzés ellenérzése,

- az érzékelSk és az elektromagneses tengelykapcsolé
diagnosztizalasa,

- a balak és az lizemid6 szamlalasa.

Elektronikus
vezérlo




Sipma PS 1223 FASTER

A FASTER fixkamras balazok a kérbalazok egy
tovabbfejlesztett, hatékony és gyors széridja. A
fulkébdl szabalyozhatd kétézési folyamatoknak,
valamint a rendfelszedd és rendleszorité egységek
szerkezetében bevezetett innovativ megoldasoknak
készénhetéen nagyobb munkasebesség és
Iényegesen nagyobb betakaritasi hatékonysag érhetd
el.
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A SIPMA PS 1223 FASTER balazé toméritékamrajaban alkalmazott 1,2 x 1,2 m méreti
lancos-hengeres szerkezettel nagyobb tomérség érhetd el, ami kedvezbbb a silokészités
szempontjabadl, ugyanakkor megel6zi a bala megakadasat a kamraban szaraz vagy nedves
termény betakaritasa soran. e

A balazoé rétegelt anyagbdl késziilt védbelemei ovjak a gép
mozg6 alkatrészeit, ugyanakkor dinamikus és modern meg-
jelenést kdlcsé6ndznek szamara.

A csapagyak kézpontositott csapagykend pontjainak
kdészonhetéen csokken a karbantartasra szant id6, névekszik
a csapagyak élettartama, jobb a betakaritas hatékonysaga
és komfortosabb a balazoé kezelése/karbantartasa.

A kézponti lancolajozas csdkkenti a karbantartasra szant
id6t és noveli a hajtoelemek élettartama. @

A halés k6toz6 megeldzi a balak kibomlasat, jelentésen
leréviditi a kdtozési idot és ndveli a hatékonysagot.

Az elektronikus vezérl6egység funkcioi:

- az automatikus balakétézési ciklus elinditasa és végrehajtasa

- a felszedés aktualis szakaszanak vizualis megjelenitése,

- a balaképzés ellenérzése,

- az érzékelSk és az elektromagneses tengelykapcsolé Elektronikus
diagnosztizalasa,

- a balak és az Gizemidbé szamlalasa.

vezérlo



Sipma PS 1223 FASTER

A kamra feltélt6dését is jelzb elektronikus vezérlés nagy mértékben emeli a munkavégzés
komfortossagat azzal, hogy kiklisz6bdli a gépen Iévé mechanikus mutatok figyelésének
szlikségességét, tovabba az automata vezérlésii kétdzési folyamatoknak kdszénhetéen
nagyobb hatékonysag elérését teszi lehetdvé.

A leszoritéhenger mar a felszedén elvégzi a termény
el6témoritését. m

A felszed6 gumiabroncsos, forduld tapogaté kerekei a
forgokban névelik a munkavégzés komfortossagat, és
megtartjak a felszedé munkamagassagat nedves
talajon is.

A széles gumiabroncsok lehetévé teszik a vizenyds és
t6zeges talajon térténé munkavégzést is.

A tomoritékamra mechanikus zarasa tehermentesiti az
er6gép hidraulikarendszerét, néveli a tomorités mérté-
két és jelentds teljesitménynévekedést biztosit.

A balazé dllithaté vondszerkezete széleskorti csatla-
koztatasi lehetéséget nyujt killonb6z6 magassagban
Iévé horoggal rendelkezé er6gépekhez is. m

Az osztott és lIépcsbzetesen elhelyezett felszedé ujjge-
rendakkal rendelkez6, 1,8 méter széles rendfelszed6
lehetdvé teszi a termény egyenletes adagolasat. Az
osztott gerenddk és a két emeléblity6k alkalmazasa
csOkkenti a rendfelszedd terhelését, ugyanakkor néveli

élettartamat. @

Az anaforetikus bevonat magas korrézidallésagot bizto-
sit, ami a gép hosszu élettartamanak az alapja.

A csatoldszerkezet (kiegészitd felszereltség) lehetévé
teszi a balazo és a SIPMA OS 7531 MAJA illetve a
SIPMA OS 7650 GAJA csomagolégép csatlakoztatasat,
minek készdénhetéen egy munkafolyamaton belll készit-
het6 foliaba csomagolt bala, ami id6ét és pénzt takarit

meg. @

A betakaritas soran, a forduldkon, illetve a két teriilet ko6zotti k6zlekedés soran a felszed6
hidraulikusan megemelheté.

A balazé maximalis kapacitasa eléri a 45 — 55 bala/ora szintet.

Elektronikus vezérlés vezérli és ellenérzi a felszedés, k6tdzés és balakiadas folyamatat és
figyeli a gépegységek megfelelé6 mikddését is.



Sipma PS 1225 FORTIS

A SIPMA PS 1225 FORTIS fixkamras
balazogép rendeltetése szenazsra szant
zo6ldtakarmany betakaritasa, de tékéletesen
alkalmas szalma és széna balazasara is.
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A téméritbkamra innovativ, lancos-hengeres felépitése noveli
a balatdmoérség mértékét, javitva a szenazs minéségét és a
munka hatékonysagat.

A téméritbkamra mechanikus zarszerkezete nagyobb témor-
ség elérésére nyujt lehetGséget, ami pozitivan befolyasolja a
hatékonysagot, és javitja a témoritett takarmany minéségét.

A 11 késsel felszerelt rotaciés adagolo-apritd egység biztositja az anyag gyors és hatékony
tovabbitasat a balakamraba. A 90 mm-es vagasi hossznak kdszénhetéen az anyag idealis a
megfelelé tomoérségli zéldtakarmany-bala kialakitasahoz. A felszedett anyag apritasaval a
balak mintegy 20%-kal nehezebbek az apritas nélkili anyagbdl késziilt balaknal, ami kedve-
z6en befolyasolja a szallitasi hatékonysagot is. @

A kdzponti lancolajozas csékkenti a karbantartasra szant idét és noveli a hajtéelemek élet-
tartama.

A rotor gyorsan és egyenletesen aramoltatja be a téméritGkamraba a nyesedéket.

A 2 m széles rendfelszedd garantalja a széles rend megfelel6 felszedését, még az éles
kanyarokban is, az oldalsé felhorddcsigak pedig biztositjak a szecskazé egység egyenletes

anyagellatasat. @

Az automata tengelykapcsolds szélesszdgli kardantengely megkdnnyiti a forgokban végzett
munkat és védi a balazét a tulterhelés ellen.



Sipma PS 1225 FORTIS
A halés kétézé megeldzi a balak kibomlasat, jelentésen leréviditi a kotézési idét és noveli a
hatékonysagot. @

A rendfelszedd leszorité hengere/gérgdje egyenletesebbé teszi a terménybeadagolast és
elvégzi az el6témoritést.

A kdzpontositott csapagykend pontok csékkentik a karbantartasi idét, névelik a csapagyak
élettartamat és komfortosabba teszik a gép kezelését/karbantartasat.

A csatolészerkezet (kiegészitd felszereltség) lehetévé teszi a balazé és a SIPMA OS 7531
MAJA illetve a SIPMA OS 7650 GAJA csomagolégép csatlakoztatasat, minek készdénhetéen

egy munkafolyamaton belll készitheté foliaba csomagolt bala, ami idét és pénzt takarit
meg.




Sipma PS 1235 PIONIER

A SIPMA PS 1235 PIONIER fixkamras SZECSKAZO-s
balazégép rendeltetése szenazsra szant zéldtakarmany
betakaritasa, de tokéletesen alkalmas szalma és széna
balazasara is.
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A SIPMA PS 1235 PIONIER fixkamras balazégép rendeltetése szenazsra szant zéldtakar-
many betakaritdsa, de tokéletesen alkalmas szalma és széna baldzasara is.

Az 1,2 x 1,25 m-es hengeres tdmoéritékamrat 17 db nagyszilardsagu bordazott henger alkot-
ja, amelynek biztositjak a nagyfoku téméritést és a bala forgasat a kamraban fliggetlenil a
koérdlményektol.

A leginkabb terhelt hengerekre szerelt kétsoros horddégérgbs csapagyak biztositjak a henge-
rek tartossagat és megbizhaté miikbédését.

A 11 késsel felszerelt rotacios adagolé-aprité egység biztositja az anyag gyors és hatékony
tovabbitasat a balakamraba. A 90 mm-es vagasi hossznak kdszénhetéen az anyag idealis a
megfelel6é tomdrségli zéldtakarmany-bala kialakitasahoz. A felszedett anyag apritasaval a
balak mintegy 20%-kal nehezebbek az apritas nélkili anyagbdl késziilt balaknal, ami kedve-
zben befolyasolja a szallitasi hatékonysagot is. %

A kések egyenkénti tulterhelés elleni védelme megdvja a szecskazét a kédarabok vagy mas
idegen testek rongalé hatasatél és kedvezGen hat a gép élettartamara.

Az ejtépadlds rendszer segitségével a szecskazé rotorja gyorsan és kényelmesen kikapcsol-
haté. A kezel6 a vezetéfiilkébdl tudja a balazo rotorjat a bekerult akadalyoktél megtisztitani.

A 2 m széles rendfelszedd garantdlja a széles rend megfelel6 felszedését, még az éles
kanyarokban is, az oldalsé felhorddcsigak pedig a szecskazo egység egyenletes anyagella-

tasat. @

A rendfelszedé leszorité hengere/gorgdje egyenletesebbé teszi a terménybeadagolast és
elvégzi az el6t6moritést.



A rendfelszed6 tamasztokerekeinek szerelés nélkiili szabalyozasaval a munkamagassag
gyorsan és kdonnyen igazithato a valtozé terepviszonyokhoz és a rendstirliséghez. @

A ,kacsacsor” tipusu halds kéto6zé kdzvetleniil a tomoritbkamraba juttatja a halot garantalva
a bala megfelel6 két6zését.

A halétekercs behelyezéséhez és cseréjéhez nem kell felmaszni a gépre, az kénnyen elvé-
gezhet6 f6ldon allva.

A k6tdézo rendszerbe max. 1,3 m széles és 4500 m hosszu halétekercs helyezhetd. A haléré-
tegek szamat a kezel6 a vezérlSpulton allitja be.

A gép valamennyi munkaelemét kiszolgal6 elektromos vezérlésii hidraulikarendszer garan-
talja folyamatos és optimalis miikddést. @

A hidraulikarendszerben folyamatosan keringé olaj lehetévé teszi a gép funkcidinak auto-
matikus elinditasat anélkil, hogy a kezel6 beavatkozna. @

Az elektronikus vezérlés vezérli és ellendrzi a felszedés, kotézés és balakiadas folyamatat
és figyeli a gépegységek megfelelé miikodését is.

A kik6zpontositott csapagykené pontok csdkkentik a karbantartasi id6t, ndvelik a
csapagyak élettartamat és komfortosabba teszik a gép kezelését/karbantartasat.

A gép hajtélancainak automatikus kenése noveli azok élettartamat és csdkkenti a kezelési/-
karbantartasi id6t. A nagy (lrtartalmu olajtartaly viszont a gép napi karbantartasara forditott

id6t roviditi le. @

A tdomorité hengerek és a szecskazd henger csapagyainak automatikus kenése (opcionalis)
A fejlett nyomodrendszer a vezetékeken keresztil hatékonyan juttatja el a kenéanyagot
mindegyik helyre. A csapagyak automatikus kenése leredukalja a gép karbantartasara szant
idét a tartaly kenéanyaggal torténé feltéltéséhez sziikséges idére. @

Az Givegszalas poliészterbdl késziilt véddburkolatok ovjak a gép mozgé elemeit, illetve védik
a karcolasoktdl és horpadasoktdl, egyuttal dinamikus és modern kiils6t adva a gépnek. A
véddéburkolatok nyitasi médja megkdnnyiti a kezel6é hozzaférését adott gépelemekhez.

Az automata tengelykapcsolds szélesszdgli kardantengely megkdnnyiti a forgokban végzett
munkat és védi a balazét a tulterhelés ellen.

Az elektronikus vezérl6egység funkcioi: = siema

- az automatikus balakét6zési ciklus elinditasa és végrehajtasa R

- a felszedés aktualis szakaszanak vizualis megjelenitése,

- a balaképzés ellenérzése,

- az érzékelSk és az elektromagneses tengelykapcsolo
diagnosztizalasa,

- a balak és az izemidd szamlalasa.

Elektronikus
vezérlo



Sipma PZ 1832 PRIMA

A SIPMA PZ 1832 PRIMA variokamras balazé alkalmazhaté szalma, széna és szenazsra szant
zbldtakarmany balazasara.
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A SIPMA PZ 1832 PRIMA variokamras balazé
alkalmazhato szalma, széna és szenazsra szant
zo6ldtakarmany balazasara.

Az elektronikus vezérlés feladata a felszedési,
balaképzési és balakidobasi ciklusok illetve a
szerkezetek megfelel6 miikbdésének vezérlése
és felligyelete.

A balazékamra 6t, varratmentes hevederbdl all,
melyeknek kdszénhetSen 0,9 és 1,8 méter kdzotti atmérsji balak készithetdk. @

A 2 m széles rendfelszed6 garantalja a széles rend megfelel6 felszedését, még az éles kanya-
rokban is, az oldalsé felhorddcsigak pedig a szecskazo egység egyenletes anyagellatasat.

A 11 késsel felszerelt rotacios adagolo-aprité egység biztositja az anyag gyors és hatékony
tovabbitasat a balakamraba. A 90 mm-es vagasi hossznak kdszénhetéen az anyag idealis a
megfelel6 tomoérségli zéldtakarmany-bala kialakitasahoz. A felszedett anyag apritasaval a
balak mintegy 20%-kal nehezebbek az apritas nélkili anyagbdl késziilt balaknal, ami kedve-
z6en befolyasolja a szallitasi hatékonysagot is.

Az automatikus tengelykapcsoldval ellatott
szélessz6gl kardantengely lehetévé teszi a
munkavégzést a forduldkon és védi a balazét a
sérulésektdl.

A halés kétozo és a széles gumiabroncsok a
balazé alapfelszereltségéhez tartoznak. @

A Domex acélbdl készlilt balazokamra szerke-
zete szilard és massziv, megbizhaté mikodést
garantal.

Pneumatikus vagy hidraulikus fékek biztositjak
a kozuti kdzlekedés, és a hegyes terepen vég-
zett munka biztonsagossagat.

Az elektronikus vezérl6egység funkcioi:

- az automatikus balak6tozési ciklus elinditasa és végrehajtasa

- a halérétegek szamanak meghatarozasa,

- a balakamra-kitoltés egyenletességének ellenérzése,

- a bala atmérGjének és tomoritési fokanak meghatarozasa: e
1) azonos nyomas beallitdsa a balamagra és a kiilsé rétegre, '
2) eltéré nyomas beallitasa a balamagra és a kiilsé rétegre,
3) eltéré nyomas beallitasa a balamagra és a kiilsé rétegre és
pluszban a nyomas ndvelése a balaformazas végsé szakaszaban,

- az érzékeldk allapotanak ellenérzése és kijelzése,

- balaszamlalas, Gizemidd, kapacitas kijelzése.

Elektronikus
vezérld
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